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1 DESCRIPTION

Le pressiomeétre PENCEL a été concu pour permettre 1'exécution des essais pressiométriques
avec des moyens de mise en oeuvre réduits sur les sites ou il serait impossible ou peu
économique d'utiliser une foreuse. La sonde est mise en place par foncage ou battage
modéré directement dans le terrain ou encore apreés exécution d'un préforage.

Le PENCEL comporte trois éléments principaux:
La sonde

Modeéle plein

La sonde mono-cellulaire est constituée d'un tube en acier cadmié sur laquelle est montée
une gaine métallique. La gaine est maintenue en place a l'aide de 2 bagues métalliques et 2
écrous. La sonde comporte un connecteur rapide a chaque extrémité. Un se connecte a la
tubulure reliée aux contrbéleur pression-volume et l'autre se connecte a la tubulure de
saturation. Une pointe pour foncage est vissée a la base de la sonde. Un raccord pour tige
de forage EW se visse au sommet de la sonde.

Modeéle creux

La sonde mono-cellulaire est constituée d'un tube en acier cadmié sur laquelle est montée
une gaine métallique. La gaine est maintenue en place a l'aide de 2 bagues métalliques et 2
écrous. La sonde comporte un connecteur rapide a son extrémité haute et un raccord de
saturation avec bouchon vissé a son extrémité basse. Le raccord rapide supérieur se
connecte a la tubulure reliée au controleur pression-volume. Le raccord est utilisé pour
saturer la sonde. Une pointe pour foncage est vissée a la base de la sonde et un raccord
pour tige de forage EW se visse au sommet de la sonde. La longueur totale de la sonde est
de 580 mm et son diametre maximum lorsqu'elle est dégonflée avoisinne 32 mm, ce qui est
légérement inférieur au diameétre d'un cone de pénétromeétre statique standard.

La sonde creuse peut étre utilisée en conjonction avec le cone de pénétromeétre statique.

A noter que les sondes standards sont munies de bagues métalliques ayant une capacité
maximale de 2500 kPa. Des bagues spéciales de 5000 kPa sont également disponibles.

Controleur pression-volume (unité de controle)

L'unité de controle se compose d'un boitier en ABS reposant sur un trépied en aluminium
et contenant un ensemble cylindre-piston, un capteur de pression, un compteur de volume,
des vannes de controle et des connecteurs de tuyauterie.

La tubulure

La tubulure est constituée d'un seul conduit équipé de raccords rapides a chaque extrémité,
ce qui permet de détacher la sonde ou la tubulure sans désaturer le circuit.
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2 REMPLISSAGE ET SATURATION

Un récipient (bouteille de plastique translucide) d'une capacité minimale de 1000 cm3 rempli
d'eau propre est nécessaire pour cette opération. En cas de risque de gel, l'eau doit étre
remplacée par du lave-glace. L'APPAREIL DOIT ALORS ETRE NETTOYE A L'EAU DOUCE
APRES SON UTILISATION.

Saturation de 'unité de controéle:

1. Raccorder la petite tubulure de remplissage muni d'un raccord rapide male au
raccord #1 marqué "Fill-Bleed" sur le panneau de contrdle.

2. Placer la valve #3 sur la position "Fill-Bleed" et la valve #4 sur "Closed".
3. Si nécessaire, mettre le capteur de pression a O (voir annexe).
4. Mettre la tubulure de remplissage dans le récipient d'eau ou de mélange antigel.
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5. En tournant la manivelle dans le sens des aiguilles d'une montre, indiqué "Inflate",

amener le piston en position poussée maximum. Le compte numérique indiquera alors
0138.0 cm3 + 1 cm3.

6. En tournant la manivelle dans le sens "Deflate" a la vitesse maximum d'un tour par
seconde, remplir le cylindre jusqu'a ce que le compteur indique 000.0 cm3.

7. En tournant dans le sens "Inflate", injecter de nouveau 100 cm?3 dans le récipient de
maniére a chasser 1'air du cylindre et du circuit de remplissage.

8. Répéter 1'opération 6 pour remplir le cylindre de nouveau.
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Saturation de la sonde & tubulure :

9. Connecter une sonde sur une tubulure. Etendre les tiges de foncage les unes aux
cotés des autres dans l'ordre correct pour l'assemblage subséquent. Les raccords de tige
devraient alterner entre male et femelle. Les raccords de tige de foncage doivent étre percés
préalablement d'un trou de 16 mm minimum afin de permettre le passage du raccord rapide
male connecté a l'extrémité de la tubulure. Enfiler la tubulure a travers la chaine de tige en
commencant par la tige avec un raccord male. Enlever la pointe de foncage de la base de la
sonde. Avec la sonde creuse, enlever le bouchon du raccord de saturation situé a la base
de la sonde. Avec la sonde pleine, connecter la tubulure courte avec le raccord rapide femelle
a la base de la sonde.

Raccorder la tubulure principale au raccord rapide #2 marqué "Probe" sur le panneau du
controleur.

10. Mettre les valves #3 et #4 sur la position "Test" et injecter en tournant dans le sens
"Inflate" jusqu'a ce que le compteur volumétrique indique 0130.0 cm3 (avec une tubulure 10
m). Pendant cette opération, la sonde doit étre maintenue en position verticale inversée avec
son centre au niveau du capteur de pression, le raccord de saturation étant dirigé vers le
haut.

11. Mettre la valve #4 sur la position "Closed" et la valve #3 sur "Fill-Bleed". Remplir le
cylindre en tournant la manivelle dans le sens "Deflate" a la vitesse maximum de 1
tour/seconde jusqu'a ce que le compteur indique 000.0 cm?3 tel que pour l'opération 6.
S'assurer que l'extrémité de la tubulure de remplissage raccordée au #1 est toujours au-
dessous du niveau de l'eau du récipient.

12. Répéter les opérations 10 et 11 en vérifiant qu'il ne sort plus de bulles d'air par le
raccord de saturation.

13. Revisser le bouchon du raccord de saturation de la sonde et revisser la pointe. Dans
le cas d'une sonde pleine, débrancher la tubulure de saturation courte de la sonde et revisser
la pointe de foncage a la base de la sonde.

14. Débrancher la tubulure de la sonde du raccord #2. La sonde et la tubulure peuvent
ainsi étre transportées, saturées.

15. Placer les valves #3 et #4 sur "Test". On peut alors procéder aux opérations de
vérification de saturation de l'appareil.

Vérification :

16. En tournant la manivelle dans les sens "Inflate", mettre le cylindre sous pression
jusqu'a ce que le manomeétre indique 5000 kPa. Vérifier a ce que le volume nécessaire pour
faire cette opération soit inférieur a 5 cm? et qu'aprés 2 minutes environ, la pression soit
stabilisé entre 4500 et 5000 kPa.

17. Si le volume nécessaire pour faire 1'opération 16 est supérieur a 5 cm?3, la saturation
de l'appareil n'est pas satisfaisante. Il faut alors ramener la pression a zéro et répéter les
opérations de saturation 7 et 8 apreés avoir mis la valve 3 sur la position "Fill-Bleed", puis
les opérations 15 et 16.

18. Si la pression ne se stabilise pas lors de l'opération 16, ceci indique qu'il y a une fuite
dans le circuit interne de l'appareil. Ouvrir l'appareil en dévissant le panneau frontal et
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localiser la fuite en mettant le cylindre sous pression et effectuer la réparation. Ensuite
refaire la saturation comme indiqué précédemment. Ramener le volumétre a O.

3 ETALONNAGE

Deux étalonnages sont requis. Un est 1'étalonnage de pression et l'autre est 1'étalonnage des
pertes de volume. Les étalonnages ont pour but:

A. De déterminer la correction de pression nécessaire pour annuler l'inertie de la gaine.
L'inertie est la pression nécessaire pour dilater la sonde a un volume donné lorsque
la sonde est confinée par la pression atmosphérique seulement.

B. De déterminer la correction de volume due a la dilatation parasite de 1'unité de
controle, de la tubulure et de la sonde; ceci est la petite différence entre le volume
injecté lu sur le compteur et la déformation réelle du sol.

3.1 CORRECTION DE PRESSION

La courbe de correction de pression est appelée aussi courbe d'inertie de la gaine de sonde.
Pour déterminer la courbe de correction de pression, procéder comme suit:

1. Premiérement, le systéme complet étant saturé comme décrit au chapitre précédent.
La sonde est placée verticalement au niveau du sol prés de l'appareil. Les valves #3 et #4
étant sur la position "Test", la sonde est gonflée puis dégonflée S fois par injection de 90 cms3.
Ce pré-gonflement fait travailler une nouvelle gaine qui est utilisée pour la premiére fois.

La sonde est ensuite gonflée par paliers de 5 cm?3 jusqu'a 90 cm3. Les pressions et volumes
sont notées aprés une période de stabilisation de 30 secondes a chacun des paliers.

2. Les pression notées sont ensuite corrigées en tenant compte de la hauteur
hydrostatique existant entre le manomeétre et le centre de la sonde; la courbe d'inertie est le
graphique de la pression corrigée tracé en fonction des volumes injectés.

La courbe d'inertie est requise pour linterprétation des données d'essai et doit étre
déterminée pour chaque nouvelle gaine montée sur une sonde. L'inertie devrait aussi étre
vérifiée a intervalle régulier durant un programme d'essai et au début d'une nouvelle série
d'essai

3.2 CORRECTION DE VOLUME

L’étalonnage des pertes de volume permet de déterminer la déformation parasite de
I'équipement, et de détecter d’éventuelles fuites. Pour déterminer la correction, procédez
comme suit :

1. Placer les valves 3 et 4 en position ‘Test’. Assurez-vous que l'ensemble du systéme
est saturé. Connectez la sonde a l'unité de contrdle et placez-la dans un tube
d'étalonnage tel que celui qui est fourni par le fabricant Le tube d'étalonnage peut
étre n'importe quel tube métallique a paroi épaisse d'un diameétre intérieur d'environ
34 mm.
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2. Gonfler la sonde (dans le tube) en injectant de l'eau par paliers de 250 kPa. Apres
une période d'attente d'une minute, enregistrez la pression et le volume pour chaque
paliers. Continuer & injecter et a enregistrer la pression jusqu'a 2500 kPa.

3. Dégonfler la sonde en ramenant le compteur de volume a zéro.

4. Tracer la courbe d'étalonnage du volume.

L'un ou l'autre des tests d'étalonnage décrits ci-dessus, ou les deux, doivent étre effectués
lorsque 1'une des conditions suivantes est remplie :

- Si une gaine de protection est remplacée.

- Si la méme gaine de protection a été utilisée pour un grand nombre de tests, 1'étalonnage
doit étre vérifié.

- Si la tubulure doit étre changeée.

- Si la température ambiante sur le lieu de l'essai ou dans le forage est significativement

différente de la température qui prévalait lors du dernier étalonnage.

I1 convient de souligner que ces étalonnages sont importants sil'on veut obtenir des résultats
représentatifs. Il est recommandé de procéder a des étalonnages réguliers.

4 MISE EN PLACE DE LA SONDE

La sonde PENCEL est mise en place en la poussant ou en la battant légérement. Dans ce
cas, la sonde est reliée a des tiges de forage creuses EW d'un diamétre extérieur de 34,9
mm. Le diameétre intérieur standard du raccord est alésé de 12,7 mm a 16 mm. Le tube
commencant par l'extrémité supérieure, qui se connecte au panneau de controle, est inséré
de bas en haut a travers les tiges. Le diamétre du raccord rapide a l'extrémité supérieure de
la tubulure est de 15 mm.

Des tiges d'un diamétre intérieur d'au moins 16 mm peuvent étre utilisées a la place des
tiges EW. Un raccord male EW doit étre fabriqué pour la connexion a la sonde. Une enclume
fendue adaptée aux systémes de poussée ou d'entrainement peut étre vissée a l'extrémité
supérieure des tiges. La fente permet le passage du tubulure.

N'oubliez pas de placer une bague de verrouillage sur le raccord rapide entre la sonde
et la tubulure pour éviter une déconnexion accidentelle de la sonde dans le sol.

Dans les sols denses (20 < N), la sonde peut étre endommagée par l'enfoncement ou le
battage. Un trou pilote de 35 mm de diamétre doit étre réalisé, par exemple en enfoncant
une tige d'acier de 35 mm de diamétre extérieur. La tige est ensuite retirée et la sonde est
inséreée.

ROCIEST 6



E10026-27062023

5 EXECUTION DE L’ESSAI

5.1 ESSAI A VOLUME CONTROLE

Une fois que la sonde a été placée a la profondeur d'essai et que les Valves 3 et 4 sont en
position Test’, I'essai peut débuter. On note d’abord les lectures initiales, puis le chargement
par incréments de S5 cm? débute. Le volume et la pression correspondante sont notés a
chaque palier aprés une période de stabilisation de 30 secondes. Le volume maximal injecté
est de 90 cm3. Il en résulte un essai avec 18 paliers et d'une durée d'environ 10 minutes.

Il est possible d'effectuer des cycles chargement-déchargement au cours d'un essai, en
injectant puis en retirant un volume présélectionné de liquide (en dégonflant la sonde).

Lorsque l'essai est terminé, avant de retirer la sonde ou de la pousser a un niveau inférieur,
celle-ci doit étre dégonflée en renvoyant l'eau dans le cylindre.

5.2 ESSAI A PRESSION CONTROLEE

Cette méthode, plus difficile a réaliser, peut étre utilisée pour des essais dans un sol
surconsolidé ou lors d'un essai de fluage.

Insérer la sonde jusqu'a la profondeur d'essai.
- Placez les valves 3 et 4 en position ‘Test’.

- Alaide de la manivelle, régler la lecture du manomeétre sur le premier palier de pression
correspondant a environ 1/10 de la pression limite estimée.

- Maintenir la pression a cette valeur et enregistrer les relevés du compteur, 30 et 60
secondes aprés que le palier de pression ait été atteint.

- Lorsque la phase de chargement de l'essai est terminée, ramener le piston a sa position
initiale en tournant lentement la manivelle dans le sens contraire des aiguilles d'une
montre jusqu'a ce que le compteur indique O cms3.

6 INTERPRETATION

La premiere étape consiste a tracer la courbe pressiométrique brute (pression vs volume)
puis la courbe pressiométrique corrigée. Pour chaque point de la courbe brute correspond
un point de la courbe corrigée obtenue en soustrayant la correction de volume et la
correction de pression. A la pression ainsi obtenue doit étre ajoutée la pression
hydrostatique correspondant a la différence de niveau entre le capteur de pression et le
centre de la sonde. On a donc:

V corrigé = Vlu -V étalonnage

P corrigée = P lue - P étalonnage + P hydrostatique

ROCIEST -
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L'interprétation est ensuite faite selon les régles pressiométriques normales qui permettent
d'obtenir:

- La pression limite P1
- Le module pressiométrique E

A noter que le chiffrier de dépouillement des données ‘PencelCompanion’ est disponible
sur demande

6.1 PRESSION LIMITE

La pression limite est définie comme la pression nécessaire pour doubler le volume initial de
la cavité de la zone d’essai, ce qui dans le cas de la sonde PENCEL correspond a un volume
approximatif de 192 cm?3 et un diameétre de 45 mm. La pression limite est obtenue en
extrapolant la courbe corrigée du pressiomeétre au-dela du volume injecté de 90 cm3.

6.2 MODULE PRESSIOMETRIQUE

Le module est calculé dans la phase pseudo-élastique de l'essai qui correspond a la partie
quasi-linéaire de la courbe pressiométrique.

E=2(1+u)(Vo+Vm) P/V

u = Coefficient de Poisson — 0.33 (par convention)
Vo = Volume théorique initial de la sonde = 192 cm3
Vm = Volume injecté correspondant au milieu du segment linéaire de la courbe

pour lequel le module est calculé

P= Accroissement de pression correspondant a l'accroissement de volume V

Exemple:

Si la courbe est quasi-linéaire entre 30 et 60 cm?3 et que 'on a:

V1 =30 cm3 P1 = 200 kPa
V2 = 60 cm3 P2 = 1000 kPa
On obtient:

Vm = (V1 +V2)/2 = 45cm®  V=30cm? P =800kPa
E = 2.66 (192 + 45) 800/30 = 16 811 kPa
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Du fait du remaniement, la valeur du module ainsi obtenu peut différer de celui obtenu par
placement de la sonde dans un forage.

7 DEMONTAGE ET REMONTAGE DE LA SONDE

Pour remplacer la membrane du PENCEL, les outils suivants sont nécessaires. Ces outils

peuvent étre achetés dans n'importe quelle quincaillerie.

- Du ruban adhésif électrique

- Une clé a sangle

- Deux colliers de serrage

- un tournevis pour serrer le collier de serrage

- Une graisse a base de silicone. Par exemple, la graisse Molykote a base de silicone ou la
graisse utilisée pour le remplacement des pneus.

- Un adaptateur pour étau d'établi. Cet article est spécifique au PENCEL et doit étre acheté

auprés de Roctest / Telemac.

1. Dévisser les deux écrous en laiton.

2. A laide de I'adaptateur spécial, fixer la sonde a un étau d’établi

3. Enlever la bague d'acier se trouvant a l'extrémité libre de la sonde, en tournant la bague
dans le sens des lamelles métalliques et tirer en méme temps. Si l'opération n'est pas
possible a la main, utiliser une clé a courroie en la placant sur la partie moletée de la
bague. Ne pas utiliser de clé a tuyau conventionnelle car il y a un risque d'ovaliser cette
bague.

4. Procéder de la méme fagon pour l'autre extrémité.
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S. Enlever la gaine.
6. Replacer une nouvelle gaine et centrer sur le corps de la sonde.

7. Fixer un collier de serrage a deux centimetres de l'extrémité des lamelles de facon a
resserrer celle-ci pour permettre la mise en place de la bague conique par dessus les
bandes métalliques.

8. Graisser l'intérieur de la bague métallique ainsi que le caoutchouc apparent et les
lamelles a l'aide d'une graisse a base de silicone pour ne pas endommager le caoutchouc.

9. Placer la bague métallique en la tournant dans le sens des lamelles au-dessus de celles-
ci jusqu'a ce que le filetage de la sonde soit accessible et placer 1'écrou en laiton.

10.Répéter les étapes 7, 8 et 9 pour l'autre extrémité de la sonde.

11.Vérifier a ce que la gaine soit toujours également repartie sur le corps de la sonde.
Positionner les bagues métalliques au fur et a mesure que cela est nécessaire en serrant
ou desserrant les écrous en laiton.

12.Visser les écrous en laiton a l'aide d'une clé a courroie de facon égale jusqu'a ce que la
distance entre les bords intérieurs des bagues d'acier soit de 24 cm. A ce moment, environ
25 mm de filet sera visible a chaque extrémité de la sonde.

13.La sonde est maintenant préte a étre calibrée.
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COMPOSANTES DE SONDES ET ACCESSOIRES

A Adaptateur sonde a tige AW 20-1026002032
B Adaptateur sonde a tige EW 20-1026002039
C Sonde PENCEL creuse assemblée FR-1026050300
D Bouchon de saturation pour sonde creuse 05-RO3LA3C

E Anneau de verrouillage 20-1026002033
F Tubulure pour sonde pleine 40-1026040700
G Sonde PENCEL pleine assemblée FR-1026050200
H Pointe conique 20-1026002030/38
| Adaptateur sonde a étau 20-1026002040
J Corps de sonde pleine 20-1026002035
K gaine métallique 40-1026040600
L Bague métallique 20-1026002034
M Ecrou fileté de laiton 20-1026002037

>l
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Instructions relatives au capteur de pression (disponibles en anglais
seulement) .

QUICK REFERENCE
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sure range. The gauge will then display indicated kPa, mPa, mmHg, cmH;0, mmH:0, kg/cm?.
pressure and be ready for use. Step 1: Press the CONFIG key until the word
) UNITS appears.
m ng:ailg t;l;tr;gnbsz;cklne on and off. (See CONFIG Step 2: Press the ENTER key.
) Step 3: Press the CONFIG key once to select
Allows review of minimum and maximum pres- ENGLISH or again to select METRIC.
sure values since unit start-up or last push of the Step 4: Press the ENTER key with selection of
clear button. Press key to: ENGLISH or METRIC.
1) Indicate maximum pressure. Step 5: Press CONFIG key to select unit of
2) Indicate minimum pressure. measuremem. s s o
3) Exit MAX/MIN mode and return to unit of pres- fnteegsg;epr;eensst ENTER key to finalize unit of
sure measurement mode. To clear minimum g
and maximum values press ZERO/CLR button.
Must be in MAX/MIN mode. UPD:TEh: this option allgws eéor chhan%ingithe rate
: ; o at which pressure is updated on the display
"1?“' MIN/MAX data is lost when unit is turned screen. 1ﬂe default rate measures pressure at the
off. m%rimum l;jate(t))f 10° ijpdatesfper second or 100
Press this key prior to gauge usage to rezero any milli-seconds. Optional rates of measurement are
initial offset less than +5% of the rated gauge ;noe'asgrezd n ;deztets pefr second. The options atre
range. If indicated pressure is greater than 5% of ' 3 g’ Update of pressure measuremen
range, the rezero feature becomes inoperable. This pex:second,

revents accidental tare of a pressurized e. :
oy P i Since customer processes vary, update rates

To clear minimum and maximum values, press should be selected based on the application.
EaEtngCLR button (when min/max values are indi- To use the UPDATE option: .
Step 1: Press the CONFIG key until the word
Used in conjunction with CONFIG key, ses g&%ﬁ,‘ggﬁ; ENTER key
et g, Step 3: Press the CONFIG key to select the
desired update rate.
This key allows for customization of the gauge. Step 4: Press ENTER key to finalize UPDATE rate.
Pressing the CONFIG key allows cycling through AUTO OFF: this option sets the amount of time
the main menu items; UNITS, UPDATE, AUTO OFF, before the gauge will turn itself off after no activity.
BACKLITE, LANGUAGE, DAMPING, CONTRAST &
CALIBRAT.
2 -7= *Indicates default.
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KEYPAD FUNCTIONS
Offerings are Never®, 2. 5, 15, or 30 minutes.

To use the AUTO OFF Ertlon:

Step 1: Press the CONFIG key until the word
AUTO OFF appears.

Step 2: Press the ENTER key.

Step 3: Press the CONFIG key to select the
desired AUTO OFF rate.

Step 4 Press the ENTER key to finalize the AUTO
OFF rate.

BACKI.ITE 5 options are available. They include
ON/OFF*, 10 seconds, 30 seconds 1 or 5 min-
utes. With the ON option pressed, the gauge back-
lite will remain lit whenever the gauge is in the ON
mode or until the backlite button is pushed again.
Options allow the backlite to automatically turn-off
after a selected period of time. Note: leaving back-

lite button on will decrease battery life.

To use the BACKLITE option:

Step 1: Press the CONFIG key until the word
BACKLITE appears.

Step 2: Press the ENTER key.

Step 3: Press the CONFIG key to select one of the
available time options.

Slep 4: Press the ENTER key to finalize your
choice of BACKLITE options.

LANGUAGE: available in seven different languages,
this option allows the user to change the default
language in the CONFIG mode. The languages
include English*, French, Spanish, German,
ltalian, Portuguese and Dutch.

Step 1: Press the CONFIG key until the word LAN-
GUAGE appears.

Step 2: Press the Enter key.

-8- “Indicates default.

KEYPAD FUNCTIONS

To access the factory default password:

Step 1: Press the CONFIG key until the word
CALIBRAT appears.

Step 2: Press the ENTER key.

Step 3: The letters/asterisks... PW™""** appear.
Step 4: Press the CONFIG key. An 0 appears in
the first position.

Step 5: Press the ENTER key once.

Step 6: Press the CONFIG key until @ appears. 0
will appear in the second position.

Step 7: Press ENTER.

Step 8: Use this format until all the asterisks are
replaced with 0.

There now should be a total of five O's on the
keyboard display. The zero in the fifth position
should be blinking.

Step 9: Press the ENTER key. You are now
prompted to SET PW (or set password).

Step 10: Press the ENTER key.

Step 11: Decide on a five number user password,
then follow the procedure above inserting a num-
ber in the flashing display until all five numbers
are inserted.

Step 12: A SAVE prompt will then appear. If the
selected user password is acceptable, press
ENTER. If the selected user password is not
acceptable press ZERO CLEAR to refigure the user
password.

After the password is configured, the default
factory password will be replaced with the user
password. Once configured, the factory password
is no longer accessible.

If an incorrect d)assword is entered, the system
will display WRONG. Press the CONFIG key to
reenter the correct password.

Step 13: Press ENTER again to begin calibration.
Note: Calibration feature allows recalibration of
zero and span.

-10- “Indicates default.

E10026-27062023

KEYPAD FUNCTIONS

Step 3: Press the CONFIG key to select one of the
available LANGUAGE options.

Step 4: Press the ENTER key to finalize your
LANGUAGE option.

DAMPING: with six different options. this mode
allows for taking process pressure readings and
averaging them. This option is particularly useful
when there is lf»ulsemrm in the process The
options are NONE*, AVG 2

Step 1: Press the CONFIG key unnl the word
DAMPING appears.

Step 2: Press the ENTER key.

Step 3: Press the CONFIG key to select one of the
available DAMPING options.

Step 4: Press the ENTER key to finalize your
DAMPING option.

CONTRAST: this mode allows for BACKLITE
contrast level. Seven options are available,
1,2,3.4,5,6and 7.

Step 1: Press the CONFIG key until the word
CONTRAST appears.

Step 2: Press the ENTER key.

Step 3: Press the CONFIG key to select one of the
available CONTRAST options.

Step 4: Press the ENTER key to finalize your
CONTRAST selection.

Note: setting high contrast levels will decrease
battery life.

CALIBRAT.:

Gauge Calibration: Both zero and span adjust-
ments are available. This gauge has been config-
ured with a default password of 68000. This
tory password does not allow access to callhra-
tion. To access the calibration mode, it is neces-
sary to configure a user password. Once the user
password is configured. it will become the default
password that allows access to gauge calibration.

-9- “Indicates default.

Zero Calibration:

Step 14: Press the CONFIG key once and the word
CALIBRA appears. Press ENTER. (This mode
allows for 0 and full- scale adjustment of span.)

The gauge will now display 0.00. Ensure the gauge

is not pressurized! then press ENTER to zero the
gauge. Zero calibration is now complete.

Full Scale Calibration

Step 15: The gauge will now display full-scale
range (e.g. 100.00 psi). Pressurize the gauge to

100% of the range (which is equal to the displayed

value) utilizing a pressure standard with accuracy
four times greater than the unit being calibrated?

Press ENTER. Full-scale calibration is now complete.

-

while in span adjustment of full-scale e, an
RROR message will be displayed when
ENTER button is pressed. If this occurs, press

the ZERO CLEAR button on the keypad to return

to the previous screen.

2. ASME B40.7-1998, section 6.1.1.1 recommends
the working standard for the gauge being tested

is 4X better than the digital gauge under test.
This means the pressure standard measuring
the full-scale pressure being applied to the
gauge should have an accuracy four times
greater than the unit being spanned.

Zero SP (span):

This feature allows setting the % of span in which

the zero button will operate. Span is limited fo pre-

vent accidental tare of process pressures. Options
are 5%, 10% or DISAB (5% is the factory default
and means the unit can be rezeroed between 5%
of span). If DISAB is selected, the zero button is

deactivated and no d:ssﬁlgv change will occur when

the zero button is pu:

Step 1: Press the CONFIG key until the word ZERO

SP appears.
Step 2: Press ENTER.

-1 =

. If the digital gauge under test is not pressurized
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Step 3: Enter user five digit password (PW). This
is the same password established to access the
CONFIG mode in the menu.

Slep 4: Press the CONFIG key to select the

desired option.

Step 5: Press ENTER to finalize the selection.
Notes:

Selecting the DISAB feature does not disable the
CLEAR button on the keypad for the MAX/MIN fea-
ture. If the DISAB feature is selected, pressing the
ZERO button on the keypad will cause the display to
read DISAB for two seconds. The gauge will then
revert back to the unit of measure of the ?auge. The
DISAB feature disables the zero feature of the gauge.
Zero Disable Feature:

This feature allows disabling the Zero/Clear button
on the keypad. It also allows for a zero tolerance of
either 5% (default) or 10% of the gauge range.
Step 1: Press the CONFIG key until the word ZERO
SP appears.

Slep 2: Press ENTER.

Step 3: A prompt appears to enter PW (enter
password). The ZERO SP password is the same
password as discussed on page 10 and the head-
ing CALIBRAT:., Gauge Calibration. Follow the
instructions on page 10 to enter a password.

Step 4: Press the CONFIG key to select the zero
tolerance, either 5% or 10% of range, or press the
CONFIG keé/again and the word DISAB appears.
Press ENTER fo select the new defauit setting.

-12-

SPECIFICATIONS

Type 2089 (0.05% accuracy), 2086 (0.10% accuracy),
2084 (0.25% accura

Accuracy  0.05%, 0.10%, 0.25% all Full Scale Terminal Point Total
Error Band (TEB) Accuracy Including Hysteresis,
Linearity, Repeatabliity & Temperature (-18/65°C)
(01150°F)

Dial Size 3
Case Material

300 Series 8§
Case Finish Electropolished
Case Enclosure Rating

P65

Socket Material
316 88
Socket Size Y4 NPT Male (others on application)
Connection Location
Lower, 3:00, 3:00
Ranges  Vac thru 7000 psi (see engineering units below for other
units of
Operating Temperature
Q150°F

Slorage Temperature
—401180°F

DISPLAY:
Type LCD
Display Digits 5
Character Height 65"
Backlit Off By Default
Bar Graph _Yes
Battery Life 1000 Hrs.
Agency Approvals
CE.FM. CSA
KEYPAD FUNCTIONS:
On/Off Manually Tumns Unit On & Off
auto off options in config menu)
Backlit Manually Turns Backiit On & Off
(auto off options in config menu)
Min/Max__ Stores Min & Max Values
Zero/Clear Zeros Display or Clears Min/Max Values When
Displayed

Ly

E10026-27062023

DIGITAL TEST GAUGE RANGES:
psi psi psi bar/kb/em* bar
(Gauge) |(Compound) | (Absolute) (Gauge) |(Compound
vac. [-15/+15 15 —1/0
5 |-15/+30 25 -6 =1/
0 50 5 =1/
5 4 -1/
0 6 —1/30
0 0
00 6
) < 5
00 40
00 60
500 00
600 60
800 250
000 400
500 500
000
500
000
5000
7000
mmH;0 mPa mBar/cmH.0 kPa
(Gauge) (Gauge) (Gauge) (Gauge)
3000 1 250 25
5000 1.6 300 40
10.000 25 400 60
6 500 100
10 600 160
40 1000 250
1600 400
2000 600
2500 | 1000
4000
5000
6000
10,000
-13-
SPECIFICATIONS
Enter Selects Items In CONFIG Menu
Config Mode
Allows Scrolling Through CONFIG Menus
Engineering Units

Psi. "Hg, "He0 (with three temperature options, 60°F, 4°C

and 20°C), ft.SW, bar, mbar, kPa, mPa, mmHg, cmH:0,

mmH:0, ka/cm?
Update Rate

4 Options: 10x/sec, 5x/sec, 2x/'sec. 1x/sec

Auto Off 6 Options: Never, 2 Min., 5 Min.. 15 Min., 30 Min.,
ing 6 Options: None, Average 2, 4, 6, 8 x update rate
Languages 7 Languages: English, Spanish, French, ltalian, German,
Portuguese. Dutch

Backlite 5 Options: On/Off. 10 Sec.. 30 Sec.. 5 Min.. 15 Min.
Field Recalibration

Zero & Span (password protected)
Conirast 7 Available Options
Disable Config Options

Allows disabling of Config Options {password protected)
Calibration Chart

10 Point Individual NIST Traceable Calibration Chart,

Standard

Standard Accessories
300 Series SS Protective Cover
Nylon Protective Carrying Pouch

WARNING AND ERROR MESSAGES

Display
Flashing Gauge over/underpressured
0% or 100% beyond 105% of range
LOW BAT Low battery, replace
ERROR Internal error, call customer

service (203) 378-8281

Pressure unit conversion exceeds
RES ERROR display resolution or gauge

pressured beyond resolution

-15 -
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ROCIEST

Gauge Installation:
Pipe Mount - The Asheroft digital test gauge comes standard with a % NPT
connection. Good piping practices recommend using teflon tape or a pipe
sealant on the gauge threads. Utilize a s™ wrench on the wrench flat of the
gauge to tighten the gauge to the process.
NEVER TIGHTEN GAUGE THREADS BY HOLDING THE BODY OF THE GAUGE.
DOING SO MAY DAMAGE THE GAUGE AND MAKE THE GALIGE INOPERABLE.
Panel Mount - The lower connected Asheroft digital test gauge is available
with an optional flange for panel mounting. Pleasa refer to illustration and
dimansions below.
bar ;ni \

cuTouT Lt
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Battery Installation and Replacement:
The gauge comes standard with a quantity of three AAA alkaline batteries
(installed). Use either Duracell MN2400, MX2400 or Energizer E92BP,
XO92RP AAA alkaline, non-rechargeable batteries.
Batteries have a life of approximately 1000 hours. Battery life is dependent
on gauge usage, backiite settings and power off settings. When the display
flashes LOW BAT, batteries should be replaced.
To replace the batteries:
1) Remove the single screw on the back of the gauge case.
2) Hold the keypad in the palm of hand.
3) Garefully remove the three battaries from the holder and replacs the
batteries. Use only AAA alkaline non-rechargeable battaries.
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